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Metallische Wertstoffe

aus der KAV-Schlacke

Potential für die 

Kreislaufwirtschaft

15. Jahre Stiftung ZAR, Bern Freitag 04. Juli 2025
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Catalysis Recycling Specialty
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Battery 
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Unsere Fachgebiete



Date
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Recycling

Specialty
Materials Catalysis

„Close loop“ – 
Geschäftsmodell

 
Weltweit führend in 
den Bereichen



Umicore Global
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MITARBEITENDE

11.581

PRODUKTIONS-

STANDORTE

47

F&E | 

TECHNISCHE ZENTREN

16

1

655

9

1

695

4

6

7.041

17

1

135

8

3.055

16

Nordamerika
Europa

Asien / Pazifik

Afrika

Südamerika

29 Länder 

auf 5 Kontinenten

Zahlen zum Jahresende 2024



Umicore Precious Metal Refining

“PMR”
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Commercial activities Refining Sampling & Assaying

Americana / Guarulhos (BR)

Raleigh (US)

Hoboken (BE)
+ Headquarters

Shanghai (CN)

Bangkok (TH)

Umicore Edelmetall Recycling
Global

Mumbai (IN)

6Introducing Umicore
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Eine der größten 

Edelmetallraffinerien der Welt 

– Recycling von 17 

Edelmetallen und anderen 

Nichteisenmetallen mit hoher 

Rückgewinnung aus 

komplexen Abfallströmen.

Weltweit führend in den 

Bereichen Edelmetall-

dienstleistungen, 

-versorgung und -handel.

Lieferung und Recycling von 

Edelmetallen und 

Platinmetallprodukten für 

Juweliere, als Investition, für 

die Glasindustrie und andere 

Industriesektoren.

Recycling
Zirkularität zeichnet Umicore aus – wir schließen den Kreislauf 

für unsere Kunden und geben Edelmetallen, komplexen 

Rückständen und Produktionsabfällen neues Leben.



Refining @ PMR
Kernkompetenzen

edelmetallhaltige

Materialeingänge

Bemusterung & 

Analyse

Schmelzen

& Raffination

Metall-

Management

CUSTOMER SUPPORT
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Probenahme & Metall Analytik bei Umicore
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Precious Metals Refinery

Leaching & Electrowinning

Trennung von 

Kupfer und Edelmetalle

Smelter

modernste Ofentechnik und 

Abgasinstallation

Input ca. 500.000mt/Jahr

Refining @ PMR
Precious Metals Refining  - Prozessschritte

10



Refining @ PMR
Products

Precious 

metals

Minor 

metals

Other 

products

Base 

metals

Aggre-

gates
H2SO4 HNO3
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Wissenswertes zur 

Edelmetallrückgewinnung aus

 KVA-Schlacken

…und deren Bedeutung für den stetig steigenden Bedarf an rezykliertem

Edelmetall
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Schlackenaufbereitung – Edelmetalle & „fine heavies“ 
im Fokus
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Capital Performance

~ 1% der Asche

“Fine heavies” im Fokus

~ 0,25 %

Entscheidene Faktoren sind:

→ optimale Trennprozesse (ZAV)

→ Probenahme und Edelmetallanalytik

& effiziente Raffination

Cu-Smelter

Al-Smelter

ca. 2/3 Al ca. 1/3 Cu

Quelle: CEWEP fact sheet & Umicore



Edelmetalle & Werte in „Fine-heavy“- Fraktionen
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➢ Durschnittswert ~ 𝟏𝟓. 𝟎𝟎𝟎 €/𝑻𝒐𝒏𝒏𝒆

➢ Au, Ag, Pd, Pt & Cu

 Metallinhalte variieren stark wegen:

➢ Qualität der verbrannten Stoffe

➢ Art des Verbrennungsprozesses

➢ „Upgrading Prozess“

✓ Prozesse der ZAV gelten weltweit als 

„Bench Mark“ der Industrie

✓ Optimales Eingangsmaterial für effizientes 

Edelmetallrecycling bei Umicore, da rein 

metallisch

✓ Äußerst geringe Emmissionsbelastung 

aus „ZAV-Material“

Min Avg Max
Gross value 

share (Avg)

g/t

AG 400 2500 8500 16%

AU 20 90 275 44%

PT 0 0-2 15 1%

PD 0 10 30 2%

%

PB 0.8 4 10 1%

CU 10 52 82 29%

BI 0.0 0.0 0.1 0%

NI 0.1 0.3 1.1 0%

AS 0.0 0.0 0.1 0%

SB 0.0 0.1 0.5 0%

SN 0.3 0.6 2.3 1%

ZN 2 15 39 3%

FE 0.2 2 35 0%

AL2O3 0.0 8 22 2%

MN 0.0 0.1 0.4 0%

CEO2 0.0 0.0 0.2

CAO 0.0 1 6

SIO2 0.0 6 20

MGO 0.0 0.4 1

BAO 0.0 0.1 0.5

TIO2 0.0 0.1 1

H2O 0.0 1 5

GV 0.0 0.2 8
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Primärproduktion vs. KVA-Schlacke

Goldgehalt in Primärmaterial (abgebautes Erz) liegt heute typischerweise bei:

Art der Lagerstätte Goldmenge pro Tonne Erz

Hochgradige Untertagemine 8–10 Gramm

Niedriggradige Untertagemine 1 – 4 Gramm

Tagebau (typisch) 0,5 – 2 Gramm

Globaler Durchschnitt 1 – 2 Gramm

Aus einer Tonne Primärerz werden im Schnitt etwa 1 bis 2 Gramm Gold gewonnen. 

Aus einer Tonne NE-edel-Metalle → ca.100 Gramm Gold, plus weitere Edelmetalle 
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Primärproduktion vs. KVA-Schlacke

1. CO2-Emissionen und Energieverbrauch:

Erzabbau: 

Die Primärgewinnung von Edelmetallen aus dem Erzabbau ist sehr energieintensiv und 

verursacht hohe CO2-Emissionen. Beispielsweise liegt der CO2-Fußabdruck für die Gewinnung 

von Gold aus Erz bei etwa 10 bis 20 Tonnen CO2 pro Kilogramm Gold

 

Umicore-Recyclingprozess: 

Der Recyclingprozess bei Umicore ist deutlich energieeffizienter und verursacht geringere CO2-

Emissionen. Der CO2-Fußabdruck für recyceltes Gold aus hochwertigem Schrott liegt bei etwa 

53 Kilogramm CO2 pro Kilogramm Gold

Source: Fachvereinigung Edelmetalle
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Anforderungen der Industrie nach recycelten Edelmetallen

Nexyclus – 100 % recycelte Edelmetalle

Umicore bietet mit dem Programm Nexyclus vollständig recycelte 

Edelmetalle, darunter:

• Silber (Ag) Gold (Au)

• Platin (Pt) Palladium (Pd) Rhodium (Rh)

➢ Diese Metalle werden mit Zertifikaten versehen, die ihre Herkunft 

aus Recyclingprozessen bestätigen

➢ Die recycelten Metalle erfüllen dieselben technischen Spezifikationen 

wie Primärmetalle und tragen erheblich zur CO₂-Reduktion bei



Reduced 

carbon 

footprint is 

possible, but 

not by default

100% Recycled 

metal units

Mass balance 

metals 

accounting as 

the basis

Certified offering*

1. segregated

2. mass balance 
with credit method

3. book & claim

*Certificate can be transferred following an underlying metal transaction
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Refining @ PMR
Sustainable business  
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London Good 

Delivery

LME Brand & 

Sustainable Sourcing
RMI ‘conflict-free’

smelter

OHSAS

18001

Certified WEEE

end-processor

ISO   9001

ISO 14001

ISO 45001

CE & BENOR

certified

(Au, Ag) (Pt, Pd) (Pb)

(Betogrind)

TIME Most

Sustainable Companies
LPPM Responsible 

Refiner
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Die Kombination aus

➢ optimal vorbereiteten Materialien der Aufbereitung von

Schlacken aus den KEZO-Anlagen →„Fine-heavies“

➢ und einem zuverlässigen „complex metal refining“ bei Umicore

leistet einen enorm wichtigen Beitrag zur 

➢ Kreislaufwirtschaft und damit zur Rohstoffsicherung

➢ zur CO2-Reduktion und Ressourcenschonung 

➢ Sowie der Bedarfsdeckung an, von der Industrie geforderten rezyklierten, 

Edelmetallen

FAZIT:     ZAV und Umicore „a perfect fit“
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