STIFTUNG ZENTRUM FUR NACHHALTIGE
ABFALL- UND RESSOURCENNUTZUNG

Thermorecycling: Neue Ergebnisse und
Erkenntnisse aus der Praxis
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thermo/re
Themen j

thermo-re®

1. Vorteile des thermo-re®

2. Optimierung der NE-Abscheidung
3. Verschiedenes

4. Schlussfolgerung
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thermo-re® Definition n;
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thermoyres
thermo-re® Vorteil 1: Freilegen der Metalle u:

NE-Metalle schrumpfen
(memory effect)
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. thermojres
thermo-re® Vorteil 2: Trockenschlacke = Schiittgut L/:

«einfaches» Handling in
der Aufbereitungsanlage

keine Anbackungen
keine Korrosion in der Anlage
einfaches Sieben (0.2 mm)

75% der Metallertrage aus der
Fraktion <15 mm

Lagerung ohne Einschrankungen

4.07.2025/DB ZAR-Informationsveranstaltung 5



thermo-re® Vorteil 3: hohe Abstosskrafte t"‘“"ﬂ‘“‘“

keine Storung des Induktions-
feldes durch die mineralische
Schicht/Uberzug um die Metalle

keine Schlacken-Anbackungen
auf dem Gurt des NE-Abscheiders

keine mineralischen
Anbackungen an den Metallen
auf Grund von Adhasion
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thermo-re® Vorteil 4: keine Korrosion a;

keine Korrosionsverluste von

- Aluminium bei der Zwischen-

lagerung im Unterschied zur
nassen Schlacke

minimale Korrosionsverluste
von Aluminium bei der Lager-
haltung beim Schmelzer
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thermo-re® Vorteil 5: keine Emissionen a;

keine Emissionen beim
Schmelzer, da keine Organik im
Material im Vergleich zu den
Aluminiumfraktionen aus dem
Recycling
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. i i i thermo/re
thermo-re® Vorteil 6: verschiedene Mineralien Lj
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Aufteilen der Mineralien
ermoglicht ein spezifischeres

Vorgehen bzgl. dem Einsatz der
mineralischen Fraktion
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thermo-re® Vorteil 7: wahlbarer H,0-Gehalt ""“"ﬂf'-@

Ermoglicht optimalen
Wassergehalt fur den Einbau
der Schlacke auf der Deponie
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thermo-re® Vorteil 8: «sauberes» Material

Ermoglicht optische Sortierung
und ist damit der Schlussel zur
weiteren Optimierung und
Automatisierung der
Schlackenaufbereitung

ZAR-Informationsveranstaltung 11

4.07.2025/DB



thermoj/re-

optische Sortierung der Grossteile
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thermo/re
Traktanden J

1. Vorteile des thermo-re®

2. Optimierung der NE-Abscheidung
3. Verschiedenes

4. Schlussfolgerung
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Herausforderung bei der NE-Separation ”’E‘ﬂe“

() Minerals (] Gold
@ Aluminium () Copper @ Zinc
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Losungsansatz

!
=3
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Restmetallgehalt in der aufbereiteten Schlacke

thermu,rea

-§ Partikel-

© grosse

g

o

f'g" > 2 mm 0.46 0.38 0.17 1.0
= >1 mm 0.59 0.55 0.24 :

-> 77% der aufbereiteten Schlacke ist grosser 1 mm
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thermo/re
Traktanden a;

1. Vorteile des thermo-re®

2. Optimierung der NE-Abscheidung
3. Verschiedenes

4. Schlussfolgerung
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Verschiedenes

h‘:+:an|r1rm::1r,ﬁaﬂa

Fakten
* Anlage hat rund 850°000 t Trockenschlacke aufbereitet

* 65% der Metalle gehen ab der Aufbereitungsanlage direkt
zum Schmelzer

* Probeumfang fur die Bestimmung der Edelmetalle
in der NE-edel Fraktion: > 200 kg

 Metallertrag kumuliert Mai 2025: CHF /tg,5cke 190
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Wichtigkeit der Stoffe am Bsp. Gold e

Fakten zum Gold (Quelle: www.goldkammer.ch)

* bis heute gewonnen: ca. 200°000 t

» Abbaureserve: ca. 57 - 64’000 t

« jahrlicher Abbau: ca. 3'000 - 3200 t/J

* Recycling: ca. 1300 t/J (Altgold wie Schmuck, Industrie, Elektronik etc.)

* Potential aus CH-Schlacke: 700 — 800 kg/J (Hochrechnung auf Basis ZAV Recycling AG)

technischer und okologischer Aufwand fur den

Goldabbau wird sich kontinuierlich erhohen.

- hohere Kosten und hohere CO,/UBP-Bewertung.
(Vergleich 2013/2021: CO, +195% / UBP +25%)
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Wichtigkeit der Stoffe in der Zukunft

thermu,rea

Tool zur Bewertung der Gesamtokologie von KVA

| A
-1000 -800 -600 -400 -200 0 200 400
| 1000 UBP/tpp¢.

NET CO, Metalle Energie Luftemisionen
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https://www.zh.ch/content/dam/zhweb/bilder-dokumente/themen/umwelt-tiere/abfall-rohstoffe/abfallwirtschaft/publikationen/kehrichtverwertung-kva/schlussbericht_bewertungsindikatoren_kva_kurzfassung.pdf

. . thermoyres
Entwicklungsziele L;

magnetische Schlacke als Korrekturstoff ins Zementwerk

Optimierung des restlichen mineralischen Anteils der Schlacke

erweiterte Metallaufbereitung fur die spezifischen
Schmelzprozesse (Zink, VA, Blei)

weitere Verbesserung der Metallqualitat

§ 484
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Traktanden a;

1. Vorteile des thermo-re®

2. Optimierung der NE-Abscheidung
3. Verschiedenes

4. Schlussfolgerung
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thermoyres
Schlussfolgerungen n;

Sprechen klare Fakten fur sich selbst?

Fakten sind keine einfachen Dinge.

Es erfordert sehr viel Arbeit diese in der Gesellschaft und in
der Politik zu verankern.

ab Ende 2027 werden ca. 25% der
- Schlacke werden in CH trocken
ausgetragen und aufbereitet
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Besten Dank
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